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TINTAS DE _
MANUTENCAO

INDUSTRIAL

INDUSTRIAL
MAINTENANCE

3% PREPARACAO DA SUPERFICIE

5. XXX - Primer Epdxi Poliamida: indicndo para pinturas ¢
furdba de esiruturas metdicas, com excelente resisténcia guim|
fica, Rel/mistura: 3:1- I75.010

15,751 Primer Epaxi Vermalhe Qxido: Sistama eptxl pollamidicn ou o Owyde

pediami ndicadn coma funde anticorresiva do estruturas e, incfeoted s
melalic eriosas, em gefal, expostas @ ambientes de alta et bl fLiF e OeF,
Baresslvidade. Rel/misturs: 3:1- 778,070

115,322 - Primer Epdxd alta Espessura Vermelho: Fundo para ago
carbone de estreturas metalicas expostas a ambientes agrassivos
[maritimos, portudnss & poluentes) equipamentos em geral, exderiar
de tanques, & painéis eléinoos. Relimistura: 3:1- 175100

153000 - Primer Acab, Epéxl Alta Espessura Fendlbco: Para pintura
Irtena de tongues de armazenamanto de produtos quimicas, pinte
externs de eguepamTErios & estruburas metidlicas ferosas e
ambientes BOressives , poluentes, marilimos e portudrios &
exposiglo de vapores & raspingos de produtos guimicos.
Rel/mistura; 3:1-175.800

ME.2207 - Primer Epdxi Cinza WW 11 Produto die excelents
TEEiSIENCES Qiin , wlilizado pare estruluras metalices fermases de
&0 carbono, expostas a ambientes agressives (mantimos, poruaros,
poluentes), equipamentos, exenor de tangues, painéls elétricos em:
industrias quimicas @ patroquimicas, Permite aplicagdo omido sobre
Umide, Relimistura: £1- 175.045

15,8044 - Mastique Epdxd HB Aluminioe: Primer Acabamento Epdsl
dae alta espessura, revestimente poliaminico de alta resisténcia
nuimica, Indicado como fundo ou acabamento em estruturas
metificas expostas a ambientes agressivos [ma of, portuarios,
paluentes) equipamantas, axberios dé langues, painkis slélicos am
Incistrigs quimicas & patroguimicas. Rel/misturs: 4:1- 175120

130.322 - Primer Vermelho Alta Temperatura: Produto de excelenta
aderéncin @ rendimento. Indicade coma funde em superficies
ferrosas que podem ser sruecidas de 200°C continwas, com pleos de 1

400°C =Fag
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3 ACABAMENTOS

130,850 - Tinta Alta Temperatura Aluminlo: Produts de excelents poder de
coborura, dtima aderéncin & rendimanto, Indicado como acabarments em
superficies ferrosas que podem ser aquecides de 200°C continuos, com pleos
de 400°C.

130.869 - Tinta Alta Temperatura Aluminio: Produts e excelente poder de
coberura, dtima aderéncia e rendimento. Indicado como acabaments em
superficles ferrosas que podem ser aquecidos de 400°C continuos, com plcos
de Y0050, Despanival tam&am na cor preta,

145400 - Viarniz Basa Epdxi p/ Tamboreamanto: Varniz & base de resing apdx|
roticuleds com po ina indicada pars oplicagio am peguenas pegas
melakcas ipo ilhas, livelas @ grampod Aprecenta alla resis1Bncia guimica,
Relmistura; 10:1-175.030

346.090 - Verniz Monocompenente: indicado para aplicagdes em iihds, fvelas
e puxadores. Boa Resisténcia e excelente brilbo. Diluigio: 20% - 558.000

. \
134,050 - Verniz Monocomponaente Estufa: Vema epdo melaming, excelante ‘1'

resisténcia quimica, aderéncia & flexibillidade, Indicado para substratos
muetalkcos, aluminio, latic, cobre @ gatvanizedo, Dilulgio: Pronto Uso

FINISHIES

130,865 - High Temperobure
2 crck i

348090 - Monoco,

050 - Monocompoin
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TINTAS

PARA PISOS
INDUSTRIALIS,
ALVENARIAE
AZULEJOS

INDUSTRIAL PAINTS
FOR FLOOR,
MASONRY AND TILES

105400 - Massa Epéul: Produto de aitos salidos, resisténcia fisica e
quimica, indicads para protegiic, nivelagio & corregio de
superficies metalicas ferrosas, concreto o alvenans, Relfmistura
31-176.500

305.0M00 - Epdxl Autenivelante Alta Espessura Branco: Para
pntura de plsos industrials & comercials de instalagdes tals como:
hospitais, [aboratarios, cozinbos o plantas quirtscas, Rel/mistera;
&4:A- 176700

3351000 - Seiador Epéxl: Produto oe excelente resisténcia
quimica e fisica, recomendado como selante para reboco, massa
acrilice, concrato, Aplicagies am pedras o om lugares omidos
Relfmistura: 3:1- 175,010

135.XXXX - Esmalte Epdxi: Indicado como acabamenic em
alvenaria, reboces, arulejos e estruturas metalicas ferresas em
geral gxpostas 80 intemperisme. indicade fambam para salas
eirargicas diminuindo o proliferacho de bactériss. Relfmistura: 3-1
176.010

F35.)000K - Epox| p/ Piso Media Espessura: Sistema epox)
polismidico de madi espessura de alta resisténca, utizado para
pinturas industriss, rampns o passareias de concreto, Aumonta a
durabilidade e fecilita a impezs des superficies aplicadas,
Rel/rriisture: 3:1- 175,000

308, XXXX - Epdxi p/ Piso Alta Espessura: Sistema apox|
palismidico de atto rendimenio & espessura, indicado para piniura
de acebamenis de pisos expoesios a ambientes de alta
agressividade Fisice-Guimice Rel'mistura: 4:1- 175150

838430 - Tinta Epdxl Sanitirin Excelante resisténcia guimica
utilizads para pintura inferna de caixes 3 agua. O produts stonda a
resolugio da ANVISA 17105 tipo 1 para conlato com dgoa patdve|
pardé consumo humano, cenificada pela Tecpar, Instituta de
Tecnologia do Parand flaboratdrio analitico nabilitado peta Anvisg),
Cilpentet51.000, Ral/misra 3:1- 175,020

133.4580 - Poliuretano Azul Piscina: Produlo de dlme resisténcia
aquimica & ao intemperisme, utilizado pars pinture de scabamentn
de piscings de fibra & concreto, Rel/mistura: 2:1- 173.780

145,090 - Verniz Epéxic Produts o6 oxcelonts resistincia quimica
fisica, recomendedn para apdicacho em pises o paredes do
alvenaria, concrels e azulefes cerdmicos. Rel'mistura: 3:1- 175.010

F07% - Tinta Aguesa p/Demarcagio; Demarcagao de plsos de
concratos ou asfalto & faikas de sinslzacho de trifego em garal
Atende aos requisitos da ABNT NER 135099, Diluente: Agua Potdvel

%, conciedo

L v, Mixing Ratio: 3.1 -
175500

05,0700 - White high Solids serl'.lelne"mg Epaxy: For |

I
i} Mfm'ngﬁ‘n:la. 29 175, 01‘0

335. KXXX Medlum Thickness Epoxy for ana:

lity
3:1-175.010

||‘m:nr_ I.'.‘arrr
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PREPARACAD DA SUPERFICIE

HUSLXKX - Primer Sintético: Indicede como funda em
supericies metilicas

T3.XXX - Primer Acab. PU Alguidica: Produto de dupla
furciio, primer anticorrosivos @ acabamento de dtimo
aspecto, excelents dursblikdade e rendimento. Indicado para
superlicias metdlicas ferrasas em gersl, Rel/mistura: 32 -
73798

116.510 - Primer PU HS: Paliuretano acrilice de alto teor de
sdlidos & excelente enchimento. Indicado como  fundo em
superficies metdlicas, com secagem rapide e ficil limamento.
Rel/mistura: 5:4:1-173.790

113.260 - Primer PU &:1: Indicado coma funda em superficies
metdlicas, apresonia &time enchimanto, lzaments ¢
secagem rapida. Resistente a micro fenvuras principalmenta
para regides quentes. Relimistura: 5:1-173.650

115,600 - Primer Selador p/ Aluminio & Galvanizado:
Promotor de aderéncla para superficies de aluminie, cam
pigmantc cremate de estroncio, indicado para comocerias de
dnibus & fuselagens de avides. Possul excebanta resisténcia
quimica, fisica e umidade, Rel/mistura: 1:1-1765.070

115.650 - Primer Selador Isento de Cromato pd Aluminlo e
Galvanizade [Cinzak Promatar de aderéncia para superficies
de aluminlo & ago galvanizado, Centém pigmento
anticomosivos passivantes e inlbidoses de corpsio para
aluminia & suas Bgas, indicado para pintura de carrocerias de
dnibus @ fuselagens de avides, Passul excelenta resisténcia
fisica & guimica. Red/mistura: 11-175.070

517.600 - Wash Primer: Protegio anticomosiva de chapas
metalicas @ preparacho de supoerficies nbo lerrosaes,

B17.800 - Primer Fosfatizante HS: Prmar vinilica &i
componente de bom enchimento indicado para pinturas de
fundo em superficies metalicas ferrosas e nio ferogas.
Rol/mistura; 2:1- 557100

1B SURFACE PREPARATION

VTR (1]

TAXXX - Synthetic Primer: ind

HIXMX - Afkyd Dol function Poliuretinane Prifmer

P
1

carrosiy

fio

115,600 - Adhesion promoter for Alu
Galvanized surfaces: Adhesion
it i, with IMm L

H5.650 - Chromote Free Sealer for Alumi
Goivanized (Groy) surfoces:
i ong gaiy o

i

517800 - HS phosphotizont Primer:

& gl Aor-Terraus




» CLEARCOATS

ACABAMENTOS ) FINISHIES
13100000 - Esmalte Sintético: Pintura geral ou parclal da (ELE A E
tlos astomodivos o pegas metalicas, made » fibras am o L

al. Diluigio: 26% - BE6.000

ic Enamal: -

6000

25

B

133.XXXX - Esmafte PU Alguidice: Pinture Gered, pare
retngue excelente durabilidade e rendimenio. Rel/mistura: 2: c
173780 Z FED

& Mixing Rotic

XXX - PU Alguydie

PU Enome 3

136.XXXX - Esmalte PU Acrilico: Pinturas de scabamento de 136, MHXX -
substratos metdlicos, pldsticos @ e fibra de vidro aplicadas ines; EhEE

o, Compiie wmn sistema de pintura de alta
-l quirnica. Rel/mistura: 2-1- 773,790

Mixing Rotio: 201

134.BD32 - Esmalte Acrilade Aluminio Claro: Acabar d
200°C. Supo
n temperalura ambiente
farrozas, rodas de veiculos
5 @ maquings agricoks

1ern Acrplic En

VERMIZES

543.900 - Vernlz PU Alta Performance: Indicads para
aplicagdo em caminhfes que transportam produtas
quimmicos, caminhdes betoneims, Rel/mistura: 2:4 . 573,009

543.900 - Higf

oa






MAQUINAS E
EQUIPAMENTOS
AGRICOLAS

AGRICULTURAL
EQUIPAMENTS
AND MACHINES

116, XX%X - Primer PU Acabamento DUPLA FUNGAD:
Para uso geral, fundo @ acabamento de facil aplicagio.
Recomendado pard estruturas metdlicas, possu Alla
resisténcia quimica anticorrasiva & 8o Inlemperismo.
Resisténcia 8 Mévoa Salina 800 horas {substrato com
pré-tratamento & base de fosfato de’ zinco).
Rel'mistura: &:1- 173795

5100 - Primer Epdxi de Alta Aderéncia: Produto
snticorrosivo e prometar de sderdncia em superficies
matdlicas forrosas, nbo ferrosas, aga galvanizade,
incxiddvel, aluminio, poliéster reforgade e finra de
vidro. Rel/mistura: 177:1-173.790

M5.005 - Primer Epdxi monocomponente TEX:
Utilizado em substratos metslicos ferrosos em geral,
ande necessite de aspecto de textura graneada. Pode
serrepintado com PU acrilico, Base Poliéster ou Verniz
PU para realgar a textura neste sistemas. Dilvigie:
Pronto Uso

134.008 - Verniz Antl-Oxide (INCOLOR}: Verniz vinfllco
manocomponente, Apresenta excelente aderéncia
sobre metals. Utilizado como wemiz protetive para
substratos metilicos. Dilukcdo: Pronto Uso

ACRICOLA  MDUSTRIAL | ROODVIARIG

115 MXXX - Bose and Topcoat PU Double Funciion:

D.'fI.IIJDﬂ‘. Ready o uss,
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THINNERS E

AND DILUENTS

DILUENTES
THINNERS

=== EsRBEN

Thinner BE6.000: Indicado pars impera de esquipamentos
de pintura @ diluigio de primer universal, primers e esmaltes
sinteticos.

Thinnar 556.500: Indicado para diluir esmaltes sintéticos,
primer universal e impeza geral

Thinner 558,000; Especial para diluir produtos 3 base de
poliuretana e poliéster

Thinner 558,500: Especial para diluir produtos 3 base de
Epdixi

151.000/151.00% Diluente para sintético: indicado para
diluigdo de Esmaltes sintéticos.

151.005: Thinner Eletrostatico para Sintético

155,000 Diluvente Epdxd: Indicado para diluigio de Primers e
Esmaltes epaxis

155.100:; Diluente Epoxi piTamboramento

i s
e

FARBEN e s ook
o 03 0 ¢

Thinner 556 500;

ond

Thinner 558.000: Specio! o difuie nofy

Thinner 558.500; £

Prouets

157.000/151.00%: O

151.005: Thinner

155,000 Epoxy Dil

Kl S AOTTEE




SISTEMA \
TINTOMETRICO

E |
COLOR MIXING  FARBEN

SYSTEM ]
MAS T ERMI%

f:l TEMATINTOMETRICO

1
LiN

R

MASTERMNIA ' .

SISTEMATINTOMETRICO

fitredos sendo! THe syster B2 cancenirdbes ¢

O SeEtems & composio par B2 Cond

= 31 Concentrados de cores fisas (s6lldask
= 21 Cancentrados de Efeito Perolizado;
« 10 Concentrados de Efeito Metdlico,

trados poderko ser wilizados nas linhas Automotiva
e [Podiéster @ PU Acrilico) e Industrial (PU Acrilics, Epdxi e
Sintetico)

6 BASES

« 01 Base PU Acrilica Transparenia;
= 01 Base Poliéster Incalorn,
+ 01 Base Branca e M Base Incolar - Epdx Convenclonal;
= 01 Base Branca ¢ (1 Base incolor - Epdd Alta Espessara
(Morma Pelrobres N-Z62E);
« 01 Base Branca e 01 Base incolor - Epdsd pare Plea Convencional,
« 01 Basa Branca & 01 Base incolor - Epdw para Piso Atta Espessura,

Linha Induestrial

= Esmalte Sintéticn,

= Esmalte PU Alguidico;

« Esmalte PLF Acrilico;

= Esmalbe Epdsi Canvencianal,

« Esmalte Epdxl Alta Espessura (Morma Petrobras N-2628)
= Epax Comancionad para Pisa;

= Epdsi pira Piso Afla Espessura,
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PRODUTOS
NORMATIZADOS

815,200 - Tinta de Fundo Epaxl Pigmentada com Aluminio M-
22E8: Produtn tlermnte o supedices traiadas com limpeza
manual ou mecinica. Revestimenta anticomosive. com alia
aderdncla sobre ago carbona devidamente tratado e aphoével
sobre tinte envelhecids desde que estejam firmemente
aderidas. Relimistura: 4:1-175,300

B15.900 - Tinta de Alcatrio de Hulha Epaxi Poliamida N-
1266: Utilizada como fundo ou acabaments de substratos
meld|ioos ferros0s BNEOEtos 3 AMDNENIEs AQrassivos &m draas
de mineragdo, poruaras & whelagbes industrials adreas,
submersas o enterracns. Rel'mistura: 3:1- 175,050

B151940 - Tinta Epdxi Medificada [sents de Alcatrfo de
Hulha W-2851: Acabamento epdxl poliamida de alta
SEQESELTE, CoOm aita resisténcla quimica e protecio para
astruturas metilicas, maguinas, tubulagdes, equipamentos
industriais ou de concretos gue serfio enterrados, que
precisan de impermesbilzacio sem prejudicesr o acabamenio
final. Rel/mistura: 4:1-175.120

815,240 - Tinta deo Aderéncia Epéxl Isoclanate Oxide de
Ferro N-2198: indicada corma pamor anticomasiva e pramolor
de aderdneis em superlicies meldfices ferrosas e nde ferrasas,
agn galvenizado, inoxidavel, aluminio, pobéster reforcado e
fibra devidro, Relimistura: 17:1- 573.790

8319080 - Esmalte Sintético Brilhante N-2452: Produto de
excelente resisténcia guimica. indicade pars instalagBes
ingustriais. Possul excelente desampenhn quendo exposto ao
Iinempersmo, Dilelgie: 20% - 556,000

835194 - Tinta Epdoi Fosfato de Zinco de Alta Espessura N-
2630: Frimer pcabamento epdxi poliamida de alls espessuin e
alto teor de sélidos. Indicado para ambientes agressives de
alta concentragdo de umidade & néwoa saling & gue requerem
protecio anticorrasiva, Disponivel na cor Branca 8353000
Rel/mistwra: 4:1. 175100

B3I5.010 - Tinta de Acabamento Epdxi Sem Sabvente N-2629;
Indicada para substratos de ago carbono de estruturas
metallca exposta @ amblente agrassivos (marftimos, poruarios
a poluonlesJ Interior de tangues, industrins quimicas,

icas, equipamentos e platafarmas de exploragio de
petriien. Rel/mistura: 2.6:1-175.300

B3EMHK - Tinta Epoxd Pollamida Alta Espessura M-2628:
Pintura de acobamante sabre primer adequado, para
substratos die ago carbons de estrutures motalicns eupostas a
ambientes agressives [maritimos, portuarios, poluentes)
equipementos, exterior de fanques, painds elétricos em:
indidstrias quimicas, petroguimices & equipamantos.
FRol/mistura: 4:1- 1775100

BI5.200 - Tinta de Fundo Epdud Po de Zinco Amida Curada
M-1277: Fundo epdwd fico em zinca de alto desempenho em
obras & manutencio, funde de protecido catddica para
aestruturas de ogo expostas a ambientes agressivos,
Rol/mistura: 7:1- 175,250

B36.0(0X - Tints Poliuretanc Acrilico N-2677: Tinta brilhane
e alta durabilidade, com excelenta resisténcia guimica & ao
Imempersmo, Otima retencio de cor @ brtho. Pinturs em
substrafos metilicos equipsmentos, tangues o tubulaches,
Relimistura: 4:1- 573,794

.

STANDARDIZED
PRODUCTS

B15.800 - Aluminum Epaxy Primaer N-228&: Resstont product
o tread serfoces wellt manuod F mechinical cleaning. A
covrasior igf) adbesion on propery ireabed
corhon shee! and :_uprum_ue toolg gt since IF (5. Ry
attoched, Midng Rotior 4:1- 175.300

B8 200 - Coal Tor Epoxy Polyomide N-T285; ino! o oE
prirer avid finistung fo ooleling ferrous netl subsirotes
exposed 10 Ogresaive anCREnts i aneas af mining, pont
Ol i AN DDSE, SUbmerged o ured. Mixing Rertio: 301
= 175,050

8151840 » Modifled Eposy Coal Tar Free N-2851: High b
furshing epoxy patyamioe gt wilh Migh chemdce resishince
and prodectlon for medol shruciures, . maochinery, pipes,
MOl S emeEnt or Lo, LACTLYES Tt will Bre Burdeg
that need wotormroafing wir g dhe finagl finish
Mixing Rertio: 4:7- 775120

G15.340 - lron Oxide Epoxy fsocionole Adherence Folmt N-
2198 indicoter o5 antlcorosive primer ond oohesion
prometer (o fermous ond ponferrous metal swurfoce)
gitvaniped atepl sldinless o T peftiiorced pody
and filsergioss, Mixing Robfe: 771 573.790

8311080 - Spnthetic Enomel N-2482: Excelent chemical
ce andg to weeherng, indicmted 0 painf industrial
tions. Dilution: 20% - B56.000

§35.1941 - High Thickness Epaxy Zinc Phosphate N-2630:
Primer ond finfshed padeamioe of figh = 5. Suitoble forhorsh
enwerments of igh concentration of emidity and ol soray
thal requing corawion prodeciion. Avaloble 1 White oolor
E35I000 Miing Rotio! 4:1- 175100

835,010 - Free Solvent Epaxy Finlsh Paint N-2628: Indicored
shiniy poirl for cormban steel subsirotes of medol
s paposed (o oggressive emmronrmen fmaritime, port
v pellud J bl cof ong pedrochemios
irTelLEts Squipments, of expioiotion platforms Mixdng
Ratio: 2,69 - 175,300

B

B35 XXXX - Palyomide High thickness Epoxy paint N-2628:
Firistunig pol dn I‘JFEFW“.' prbitier for corbior Sl subsdn
el Sk LIFES. Eey
et i ) e
chemico! ong pefroecheniool ol
Rotio: 4:1- 175100

B35.200 - Powder Zinc Cured Amide Epoxy primer N-1277:
Emoxy prmer o i zine, figh-psromance (1 bulld
C profection prmer for steel st

il and Um-sc Peirié e e r.:.us.r::lrm
l=.'r||.|.'|.'|7—'>.l'r tanks and i g, Mixing Fatie: 471 -
573754
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